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Ukoncovacie prvky

V portféliu ukoncovacich prvkov pre lisovanie a spa-
janie medenych vodi¢ov vam ponudkame nasledovné
vyrobky:

° ploché nasuvné spoje a izola¢né navleky ako pri-
sluenstvo k nim

viacpélové nasuvné spoje

° kablové oka, vidlice a haciky

¢ kablové koncovky

Dlhoro¢nd tradicia vyvoja tohoto sortimentu v SEZ
a.s. zaruCuje zhodu s nasledovnymi technickymi
normami: EN 612 10, STN 37 1330 a STN 37 1340.
Ukoncovacie prvky sa vyrabané zo kvalitnych mo-
sadznych a medenych materidlov 3pecidlne povr-
chovo upravené tak, aby poskytovali najnizsie pre-
chodové odpory a maximalnu ochranu proti korézii.

o

Vieobecné informacie

Ploché nasuvné spoje a viacpdlové nasuvné spoje su
balené tromi sp6sobmi. Presné mozZnosti vam napo-
vie technicky popis v katalégu.

Kusové balenie je v katalégu znacené ikonou Ny
a zvyc€ajne sa jedna o min. 100ks v jednom baleni.
V objednavkach laskavo uvadzajte dodatocny pri-
znak L (loose-piece = vol'né kusy).

Balenie na cievke. Pocet na cievke zavisi od vel'kosti
komponentu a pohybuje sa v rozmedzi od 2000 do
25000 kusowv.

° za sebou, v katalégu znacené ikonou @.v objed-
navkach laskavo uvadzajte dodato¢ny priznak S
(serial = sériové).

vedla seba, v katalégu znacené ikonou @, V objed-
navkach laskavo uvadzajte dodato¢ny priznak P
(paralel = paralélne).

V rozmerovych tabulkdch uvddzame pod kétou M
hrabku materidlu. Z praktickych dévodov sme kétu
nezaznacovali do rozmerovych nacrtkov.

Ploché nasuvné spoje s prislusenstvom

Doporuc¢ena dizka odizolovania konca vodica je
6 mm pre prierezy vodicov 0,5 + 2,5 mm2 a 7mm
pre prierezy vacsie.

Izolacné navleky na ploché dutinky typ 7912-x3
a izola¢né navleky na spojovacie koliky typ 7012-53
sU vyrabané z makcené-
ho PVC a st vhodné do
prostredia pri teplote
okolia do 45 °C. na vo-
dice sa nasavaji PRED
nalisovanim ukoncova-
cieho prvku.

/
Ako alternativu vam po-
ndkame vylep3ené a pa-
tentovo chranené rieSe-

nie pre izola¢né navleky
nasuvatelné spredu a to
az PO nalisovani prvku
na vodic. Jedna sa o typ
7912-x0.

Rovnako pohodine mé-
Zete vyuzZit aj izola¢ny
kryt na dutinky s bo¢nym
l6zkom 7912-70 a izolac¢-
ny kryt na konektorovy
spoj 7912-30. Tieto tri
skupiny vyrobkov su vy-
rabané z bezhalogéno-
vého samozhasSavého polyamidu PA6, ktory umoz-
nuje pouZitie krytov v prostrediach s teplotou okolia
od-20 °Cdo+75°C.

Viacpo6lové nasuvné spoje

Konektorové ploché dutinky a koliky maja imple-
mentovany osobitny vystupok, ktorym zapadaju
do viacpodlovych izola¢nych telies a vytvoria s nimi
jeden celok — konektorovu vidlicu alebo zasuvku.
Do izolacnych telies sa dutinky a koliky vkladaja PO
nalisovani na vodic.

Zasuvky a vidlice su konStruované tak, aby nemohlo
dojst k pootoceniu a nespravnemu zasunutiu zdsuv-
ky do vidlice.

Pre va3u informdciu uvddzame graf zavislosti pracov-
ného prudu a teploty okolia, podla ktorého si lahko
zistite maximélne moZné zataZenie pre konkrétne
pracovné prostredie.
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7613 -10/4
7613 -11/4
7613 -01/4
7613 -11/6
7613 -01/6
7613 -13/4
7613 - 03/4
7613 - 03/5

7613 - 13/5S
7613 - 05/6S

(D

Typ \ [mm]
7613 - 10/4
7613 -11/4
7613 - 01/4
7613 -11/6
7613 - 01/6
7613 — 13/4
7613 - 03/4
7613 - 03/5
7613 — 13/5S
7613 - 05/6S

J
19,2
20,3
20,3
21,3
21,3
20,3
20,3
20,3
20,3

26

STN 37 1330

STN 37 1340, trieda 3

K ﬂdZ min
21,2 43
223 43
223 43
233 6,4
233 6,4
223 43
223 43
223 53
223 53

28 6,5

oD M @
g8 100 -
8 100 6000
8§ 100 -
9,6 100 5000
9,6 100 -
8 100 5000
8§ 100 -
95 100 -
9,5 - 5000
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7580 - 07

7580 - 08

7580 - 09

7585-10

7585 -11

7585 -12

7585-13

7585-14

Typ \ [mm]
7580 - 07
7580 — 08
7580 - 09
758510
7585 -11
758512
7585 -13
758514

]

C

od,

25 20,5 6,4

30
35
45
50
57
60

25
27

STN 37 1330

STN 37 1340, trieda 4

ed, oD M [T
525 11 2,5 1
6,75 15 3 1
825 15 3 1
935 19 3,5 1
11,25 21 4 1
13,35 24 5 1
148 24 5 1
16,25 30 5 1

192
240
300
365
425
480
542
640
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70
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120
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185
240
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K50/ 10
K70/10
K95/10
K120/12
K150 /12
K185/16
K240/ 16

K400/ 16

L
ad,
]
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Typ\ [mm] A ]
J K16 /6 43 33
A K25/8 48 36
K35/8 50 38
K50 /10 57 44

K 400/16

K70/10 60 47
K95/10 66 53
K120/12 78 62
K150/ 12 85 68
K185/16 90 73
K240/ 16 101 81
110 90

L
13
13
14
16
18
20
22
26
28
32

K
20
24
25
26
26
27
33
34
34

C ed, oD ed
125 6 9 6,5

16

16,5 8 12 8,5

21

22,5 11 16 10,5

25

28,5 15 20 13
31,5 17 22 13
33,5 18 24 17
39 40 21 28 17
50 40,5 49 27,533,5 17

STN 37 1330
STN 37 1340, trieda 1

7 11 85
10 14 10,5

13 18 10,5

Y e |
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2:4 0,35:0,5 {B)
2+:4 035:0,5 &3
47,5 0541 (B
47,5 05+1 &
47,5 0541 {B)
47,5 0541 &)
12415 1,525  {B)
12415 1,5:2,5 &3
4+75  0,5+1
4:7,5 05+ &
12415 1,5:2,5  {P)
12415 1,5:2,5 &)
18:20 46 {B)
18:20 46 &
I1zolacny
Typ navlek zozadu
7102 - 01 7912-53
7102 -1 7912-53
7102 -03 7912-53, 7912-63
7102-13 7912-53, 7912-63
7102 -05 7912-63
7102 -15 7912-63

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

70

70

2,8%0,5
2,8x0,5
2,8%0,5
2,8%0,5
4,8x0,8
4,8%0,8
4,8%0,8
4,8x0,8
6,3x0,8
6,3x0,8
6,3x0,8
6,3%0,8
6,3%0,8
6,3x0,8

Izola¢ny
navlek spredu

7912-20
7912-20
7912-20, 7912-10
7912-20, 7912-10
7912-10
7912-10

7100 - 00

7100 - 10

7100 - 01

7100 - 11

7101 - 01

7101 - 11

7101 -03

7101 -13

7102 - 01

7102 - 11

7102 -03

7102 -13

7102 - 05

7102 -15

I1zolacny
kryt

7912-30
7912-30
7912-30
7912-30
7912-30
7912-30

Typ \ [mm]
7100 - 00
7100 - 10
7100 - 01
7100 - 11
7101 - 01
7101 - 11
7101 -03
7101 -13
7102 - 01
7102 - 11
7102 -03
7102 -13
7102 - 05
7102 -15

A

EN 61210

O [LIIo][]
J
A

€ J M [ @
3,6 64 025 100 25000
3,6 6,4 025 100 25000
3,8 6,4 025 100 21000
3,8 64 025 100 21000
56 6,4 0,32 100 10000
56 6,4 0,32 100 10000
56 6,4 0,32 100 10000
56 6,4 0,32 100 10000
7,6 7,7 0,45 100 6000
76 7,7 0,45 100 6000
7,6 7,7 0,45 100 6000
7,6 7,7 0,45 100 6000
7,6 7,7 0,45 100 4000
76 7,7 0,45 100 4000

1215 1,52,5

12415 1,5:2,5 &)

Typ

7212-03
7212-13

I1zolacny
navlek zozadu

7012-53
7012-53

80

80

6,3x0,8

6,3x0,8

Izola¢ny
navlek spredu

7212-03

7212-13

1zola¢ny
kryt

7912-30
7912-30

Typ \ [mm]
7212-03
7212-13

A

EN 61210

— |

—o— I
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J
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M 0 @

20 0,8 6,3 85 0,38 100 4000
20 08 6,3 85 0,38 100 4000
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7600 — 02/03/100 ¢4 STN 37 1330
STN 37 1340, trieda 3

l
‘l
R =

26 1,5 4 (@‘, 7600 — 02/04/100
36 25 4§ 7600-03/04/100
36 2,5 5 &) 7600 -03/05/100
36 25 6 &) 7600-03/06/100
50 4 4 &) 7600 - 04/04/100
50 4 5 @ 7600 —04/05/100
50 4 6 &) 7600-04/06/100
50 4 g8 ) 7600-04/08/100 = o
63 6 5 &3 7600 -05/05/100 ' '
63 6 6 &5 7600 —05/06/100 T
63 6 g @)  7600-05/08 o8 ( % ' :
e :\\ mex 5
63 6 10 @ 7600 — 05/10 ! S
86 10 6 (Sh) 7600 — 06/06
86 10 8 ,\"*’\, 7600 — 06/08 g=100: minimalne balenie po 100 ks
& 7600 — 06/10 Typ \ [mm] L. J. @ @d®N) D d, ™M X
L2 10 10 @ / 7600-02/03/100 8 16 32 18 85 036 05 100
86 10 12 (S 7600 — 06/12 7600-02/04/100 6 13 43 18 105 036 05 100
bl 7600-03/04/100 8 15 43 23 105 046 05 100
nz 16 6 & 7600-07/06 7600 _03/05100 8 19 53 23 125 046 05 100
&S 7600 — 07/08 7600-03/06/100 8 20 64 23 155 046 08 100
R 16 8 @ / 7600-04/04/100 10 20 43 3 105 06 08 100
117 16 10 :‘@‘, 7600 — 07/10 7600 —04/05/100 10 19 53 3 125 06 08 100
— 7600-04/06/100 10 22 64 3 155 06 08 100
17 16 12 Sy 7600 —07/12 7600-04/08/100 10 25 84 3 195 06 08 100
& 7600 — 08/08 7600-05/05/100 12 23 53 36 13 072 08 100
153 25 8 @ / 7600-05/06/100 12 24 64 36 155 072 08 100
155 25 10 S 7600 —08/10 7600 — 05/08 12 27 84 36 195 072 1 1
- 7600 —05/10 1229 105 36 245 072 1 1
155 25 12 '\@' 7600 — 08/12 7600 — 06/06 14 29 64 45 155 09 1 1
Fa N\' 7600 — 09/08 7600 — 06/08 14 29 8,4 45 19,5 0,9 1 1
192 35 8 @ 7600 — 06/10 14 32 105 45 245 09 12 1
192 35 10 v\@‘, 7600 —09/10 7600 — 06/12 14 35 13 45 305 09 12 1
ey 7600-07/06 165 31 64 55 155 11 1,2 1
192 35 12 on 7600 - 09/12 7600 — 07/08 165 32 84 55 195 11 12 1
240 50 10 ,\@\' 7600 — 10/10 7600 — 07/10 16,5 34 10,5 55 24,5 1, 1,6 1
= 7600 — 07/12 165 36 13 55 305 11 16 1
240 50 12 (S 7600 — 10/12 7600 — 08/08 19 36 84 7 195 14 16 1
g 7600 - 08/10 19 38 105 7 245 14 16 1
300 70 10 '\@' 7600 -11/10 7600 — 08/12 9 42 13 7 305 14 18 1
300 70 12 &) 7600 — 11/12 7600 — 09/08 21 40 84 85 195 17 18 1
= 7600 —09/10 21 41 105 85 245 17 18 1
365 95 10 (Sh) 7600 —12/10 7600 — 09/12 21 43 13 85 305 1,7 2 1
g 7600 - 10/10 23 44 105 96 245 19 2 1
365 95 12 '\@' 7600 - 12/12 7600 — 10/12 23 46 13 96 305 1,9 2 1
365 95 16 & 7600 — 12/16 7600-11/10 255 48 10,5 11,2 245 22 25 1
= 7600-11/12 255 51 13 11,2 305 22 25 1
425 120 12 Sy 7600 —13/12 7600 — 12/10 285 52 105 13,8 245 27 3 1
g 7600-12/12 285 54 13 13,8 305 27 3 1
425 120 16 '\@' 7600 - 13/16 7600-12/16 28,5 56 17 138 36 27 4 1
480 150 12 & 7600 — 14/12 7600 — 13/12 31 58 13 152 305 3 4 1
= 7600 - 13/16 31 61 17 152 36 3 4 1
480 150 16 "@‘. 7600 — 14/16 7600 — 14/12 33 61 13 17 31 34 4 1
iy 7600 — 14/16 33 64 17 177 36 34 4 1
542 185 16 Sy 7600 —15/16 7600 — 15/16 35 67 17 19 36 38 5 1

‘ 10

7912-20 7912-10
&R

/\ f/‘\

\/ gt
h L w

Izola¢né navleky sa nasivajd po narazeni plochej dutinky na vodic spredu.

Typ \ [mm] Dutinka Prierez pripoj. vodicov [mm?] A B B1 C Typ\[mm] Dutinka Prierez pripoj. vodi¢ov [mm?] A B Bl C

7102-y1 0,5+1 7102-y3 2x0,75+1
7912-2x 71023 15+2,5 25,2 4,8 6,2 9,2 7912-10 7102-y5 2x2.5, 1x4+6 25,551 9,3 9,2
7912-53 7912-63
| \ - -
/ () ()
E— - E—
A A

Izola¢né navleky sa nastvaji pred narazenim plochej dutinky na vodi¢ zozadu.

Typ \ [mm] Dutinka Prierez pripoj. vodicov[mm?] A B C Typ \ [mm]  Dutinka Prierez pripoj. vodicov [mm?] A B C

7102-y1 0,5+1 7102-y3 2x0,75+1
22 56 9,6 7912-63
7102-y5 2x2,5, 1x4+6

( \ \ - \/\/\/ gl LI
% . .
D @ o

I1zolacné navleky sa nasuvaja pred

narazenim plochého kolika na vodi¢ zozadu.

Typ \ [mm] Dutinka Prierez pripoj. vodicov [mm?] A B C  Typ\[mm] Kolik Prierez pripoj. vodicov [mm?] A B C
7912-70 7152-1xP 0,5+2,5 20,5 9,6 14 7012-53 7212-y3 0, 5 258 7,4 1,4

Prierez pripoj.
vodicov [mm?]

7012-30 7102, 7212 0,5+2,5 40 6,2 9,2

Typ \ [mm] Dutinky a koliky




5 I e

. EN 61210
5 0541 (B 35 6,3%0,8 7122-01
50541  $) 35 63x08 7122-11
1=
s J
12,5 1,542,5 35 6,3x0,8 7122-03 s
p\lmml A ) C M @ @
712201 16,2 7,7 7,6 0,45 100 -
. ey 7122-11 162 7,7 7,6 045 100 8000
s leezs ‘@' = Sl Pz = e 7122-03 18,7 77 76 0,45 100

7122-13 18,7 0,45 100 6000

]
6,3%0,8 4 7942 - 00 - L}J
e ) “
6,3%0,8 6 7962 - 00 >
b}‘/\/
G
C
Typ \ [mm] A B C C,
6,3%0,8 8 7982 - 00 7942-00 25 17 347 23,4
7962 — 00 24,5 16,3 38 28,6

7982 - 00 24,5 16,3 47,3 37,8

79x2 - 10

6,3x0,8 4 7942 -10 @ C
/T’\ 1 HEH%l .
— UpA0fndE ¢
6,3x0,8 6 7962 - 10 } ‘,\] =
<<
C
Typ\[mm] A B C C,
6,3x0,8 8 7982 -10 7942 - 10 25 17 34,7 23,4
7962 -10 24,5 16,3 38 28,6

7982-10 24,5 16,3 47,3 37,8

6,3%0,8 2 7922 - 00 \
¥ _ .

C
Typ \ [mm] A B C
7922-00 22,9 15 12,2

5 A e

. EN 61210
5 0541 (B 35 6,3x0,8 7232-01
50541 $) 35 63x08 7232-1T1 ==
2x J
12,5 1,542,5 35 6,3x0,8 7232-03 A
Typ\[mm] A )] Cc M M @
7232-01 26 155 6,3 0,38 100 -
) 7232-1 26 15,5 6,3 0,38 100 8000
s loezs ‘@' = e e 7232-03 28,7 15,5 63 0,38 100 -
7232-13 28,7 15,5 0,38 100 6000
--- 70x2 - OO
6,3%0,8 4 7042-00 " HERLAL

6,3%0,8 6 7062 - 00 B [
C
[}
Typ \ [mm] A B C (o
6.3x0.8 8 7082 - 00 7042 - 00 32,5 17,2 27,5 32,6
T 7062-00 32,5 18 31,4 354
7082-00 32,5 18 40,6 44,6

70x2 - 10

6,3x0,8 4 7042 -10 S—
@ QTM:—M—M-'-M j @
gl 9af 1af 1gb/f
O a0
6,3%0,8 6 7062 -10 m
B [
C
G
Typ \ [mm] A B C (o
6,3x0,8 8 7082 -10 7042 - 10 32,5 17,2 27,5 37,2
7062—-10 32,5 18 31,4 40,5
7082-10 32,5 18 40,6 49,8

s jﬁim

6,3x0,8 2 7022 - 00

C

Typ \ [mm] A B C
7022-00 32 15,5 13,5




T A B

EN 61210
4:7,5 05+1 & 70 63x0,8 7152-11P
12415 1,5:25 &) 70 63x08 7152-13P
Typ I1zola¢ny navlek A
7152 -11P 7912-70 Typ\[mm] A Cc | ™M MO ©
7152-11P 16,4 7,6 7,7 0,45 100 3000
7152-13P 7912-70 7152-13P 17,9 7,6 7,7 045 100 2000

7131 - 01

10 1,52,5 60  63x0,8 7132-03 A |

Typ \ [mm] A C J M M
7131-01 15,7 5,6 6 7 0,32 100
7132-03 19,5 0,38 100

II---- 7200.08/y,7201.0x/y,7202.0%
2,8x0,5 7200-00/3 <§ EN 61210
2,8x0,5 7200-01/3 ol

>4t

4,8><0,8 7201 — 01 /3’5 Prevedenie B Prevedenie A
Typ \ [mm] A C | K M o M

1

l
I
N

o
C

@)

® -
®

h
4

©
>

l/
\
A

4,8x0,8 7201 -00/3,5

4
\

_
f-\
S
4
\~4
lon]

h
4

] 0 A 63x0,8 7202 —00/4 7200-00/3 13,4 6 7 3 05 M3 100
= 7200-01/3 16 6 7 3 05 M3 100

] @) B 63x0,8 7202—01/4 7201-00/3,5 13,8 7 65 3,5 0,8 M3,5 100
~* 7201-01/3,5 16 7 65 3,5 0,8 M3,5 100
7202-00/4 162 8 8 4 08 M4 100

1 () A 6,3%x0,8 7202 -00/5 4 ¢
" 130, / 7202-01/4 19 8 8 4 08 M4 100
23 7202-00/5 18 10 8 5 08 M5 100
[l \ X _ ’

1 " B 6,3x0,8  7202-01/5 7202-01/5 21 10 8 5 08 M5 100

7242-00/ 5/x
25 1 (‘, - 6,3x0,8 7242 -00/5/1 M EN 61210
\\ =

\/ "/ <|o 0 0 ]
25 4 {®) 6,3%0,8 \A e

7242 -00/5/4
= Typ \ [mm] A E M ad @

1

7242 -00/5/1 8 10 0,8 M5 100
7242 -00/5/4 36,5 10 0,8 M5 100

D

12420 0,5+1 &)  7610-01/3 STN 371330
,‘-’ STN 37 1340, trieda 2
1220 0,5+1 3,5 @ 7610-01/3,5
12+20 05+1 4 &  7610-01/4 J =
12:20 05+1 5 &) 7610 -01/5 .
26+36 1,5+25 3 8 7610 -03/3 O
26+36 1,5+2,5 3,5 7610 -03/3,5 N ) ]
26+36 1,5+25 4 &)  7610-03/4 .
26+36 1,5+25 5 &)  7610-03/5 wp\[mm]  ed,,, od,, D L J M M@
= 7610-01/3 1,6 32 6 5 11 08 100
26+36 1,5+2,5 6 (S 7610-03/6 7610-01/3,5 1,6 37 6 5 11 08 100
. . B\ 7610 - 01/ 4 1,6 43 8 5 12 08 100
o= li=25 B - 7610503/8 7610-01/5 1,6 53 10 5 13 08 100
50+63 4+6 4 @, 7610 - 05/4 7610-03/3 23 32 6 5 11 08 100
3o 7610-03/3,5 2,3 37 6 5 11 08 100
5063 46 5 &  7610-05/5 7610-034 23 43 8 5 12 08 100
50263 446 6 @ 7610 - 05/6 7610-03/5 23 53 10 5 14 0,8 100
= 7610-03/6 2,3 65 11 5 16 08 100
5063 4+6 8 (D) 7610 - 05/8 7610-03/8 23 84 14 5 17 08 100
) ) Py 7610-05/4 3,6 43 8 6 14 1 100
50+63 4+6 10 \@' 7610-05/10 7610 - 05/5 3,6 53 10 6 15 1 100
86 10 5 r\@ 7610 - 06/5 7610-05/6 3,6 6,5 1M1 6 16 1 100
= 7610-05/8 3,6 84 14 6 19 1 100
86 10 6 :@ 7610-06/6 7610 - 05/10 3,6 105 18 6 21 1 100
& 7610-06/5 4,5 53 10 8 16 1,1 100
= 1) < el 7610-06/8 7610-06/6 4,5 65 11 8 17 11 100
86 10 10 v‘@ 7610 - 06/10 7610-06/8 4,5 84 14 8 20 1,1 100
= 7610-06/10 4,5 10,5 18 8 21 1,1 100
86 10 12 Sy 7610-06/12 7610-06/12 4,5 13 22 8 23 11 100

7612 - Ox/

26+36 1,5+2,5 4

,-
@
| 0

4
\~¢

7612-03/4
@ STN 37 1330
= STN 37 1340, trieda 2
| J,_,,!t,
l-“ 1 -gs
26+36 1,5+25 5 &  7612-03/5 @
- A 2
oo L
J
2 Typ\[mm] ed, ~ed D L | ™M [
50+63 4+6 8 '\@. 7612-05/8 7612-03/4 23 43 8 5 12 08 100
7612-03/5 23 53 10 5 14 08 100
7612-05/8 36 84 14 6 19 1 100
12 025+05 3 £  7611-01/3
12+20 0,5+1 4 '\@ 7611 - 01/4 STN 37 1330
= STN 37 1340, trieda 2
26+36 1,5+25 3 @  7611-03/3
26+36 1,5+25 4  $F  7611-03/4 e\ ] e e 8D L W
' ' AN 7611-01/3 1,6 32 6 5 1108100
26+36 1,5+2,5 5 \@' 7611 -03/5 ) 7611-01/4 1,6 43 8 5 120,8100
. | 7611-03/3 23 32 6 5 110,8100
5063 4+6 5 (S 7611-05/5 7}@ 7611-03/4 23 43 8 5 120,8100
R s ) 7611-03/5 23 53 10 5 14 0,8 100
50+63 4+6 6 v\@ 7611 - 05/6 | L 7611-05/5 3,6 53 10 6 15 1 100
= J 7611-05/6 3,6 65 11 6 16 1 100

"



UPOZORNENIE:
Zasuvky a vidlice je moZné spdjat a rozpajat

iba bez napatia.

Kabelové oka, vidlice a haciky

Su vyrabané z elektrolyticky Cistého medeného ple-
chu galvanicky upraveného cinovanim. Vyznacuju
sa uzavretym vodicovym |6Zkom kruhového profilu,
ktoré sluzi na zalisovanie a trvalé spojenie s plnymi
aj zlanenymi Cu vodi¢mi.

Koncovky

Kolikové koncovky 7400-0x umoZznuju bezpecné pri-
pojenie zlanenych medenych vodicov do svoriek bez
nutnosti spajkovania.

Vidic¢ové koncovky slizZia na ukoncovanie zlenenych
medenych vodicov.

Koncovky su vyrabané z mosadze, medi, ocele, alebo
hlinika (pozri symbol pouzity v katalégu).

Legenda symbolov pouzitych v katalégu
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Material - termoplast
Material - halogénovy plast
Material - Mosadz

Material - Med’

Material - ocel

Matreidl - Hlinik

Povrchovéa Uprava cinovanim
Povrchova Uprava pasivdciou
Balenie kusové v sacku po 100 ks
Balenie na cievke sériové
Balenie na cievke paralélne

Priznak pre objednanie vol'ného dielu

Priznak pre objednanie dielu na cievke
radeného sériovo

Priznak pre objednanie dielu na cievke
radeného paralélne

P e
@

STN 37 1330

STN 37 1340, trieda 2

20 0,5+1 - 7400 - 01/100

b, |

26+36 1,525 - 7400 - 03/100

7400-05/100 3,6 20 2,7
7400-06/100 4,5 22 24

7420-0x

STN 37 1340, trieda 1

J £
; o
50+63 4+6 - 7400 - 05/100 A s
Typ\ [mm] gd1min A Lmax l M m
7400 — 01/ 100 1,6 7 1,9 5 0,8 100
86 10 _ 7400 - 06/100 7400 - 03/ 100 2,3 17 1,9 Z 0,8 100
8

20 0,5+1 - 7420 - 01 %

26+36 1,5+2,5 - 7420 - 03

Typ\[mm] ] C B M A @
7420 — 01 6 27 28 025 7,6
7420 - 03 7 3,5 37 025 88

7373-xx/q

>0

= Typ \ [mm] ad @D M M

7373-01/100 3,5 8 1 100

7373-03/100 4,5 10 1 100

. 7373-05/100 5,5 12 1 100

7373-07/100 6,5 15 1 100

7373-08/100 7,5 15 1 100

m 7373-09/100 85 18 1 100

Slazi ako medziclanok pri 7373-12/100 11 23 2 100
spdjani ukoncovacich prvkov 7373 -14 13 28 2 1
z odlisnych materiélov. g=100: minimaélne balenie po 100 ks 7373 -16 17 35 2 1
7373 -18 23 47 2 1

7202-y1/2,7

16 @  63x08  7202-01/2,7 K

,/d?\’" ol '. J

16 8)  63x08  7202-11/2,7

"

Typ \ [mm] A B c cC J L
7202-y1/2,7 18 4 6,3 8 8 2,7




Poznamky




