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jmenovitý průřez svorník obj. číslo * iden. rozměr mm   počet nářadí
mm2 číslo slisování 100 ks balení
rm/sm se � d1 d2 b l a mech. hydr. ~ kg ks

16 25 M 8 263 R/8** 12 5,8 8,4 20 50 30 4 2 1,200 10
M 10 263 R/10** 10,5 1,200

25 35 M 8 264 R/ 8 12 6,8 8,4 25 50 25 4 2 1,300 10
M 10 264 R/10 10,5 25 1,240
M 12 264 R/12 13 1,220

35 50 M 8 265 R/8 14 8 8,4 25 62 42 5 2 2,500 10
M 10 265 R/10 10,5 1,980
M 12 265 R/12 13 2,500

50 70 M 8 266 R/8 16 9,8 8,4 25 62 42 5 2 2,750 10
M 10 266 R/10 10,5 2,700
M 12 266 R/12 13 2,650

70 95 M 8 267 R/8 18 11,2 8,4 25 72 52 6 3 3,450 10
M 10 267 R/10 10,5 3,800
M 12 267 R/12 13 3,350

95 120 M 10 268 R/10 22 13,2 10,5 25 75 56 6 3 6,900 10
M 12 268 R/12 13 4,920
M 16 268 R/16** 17 6,000

120 150 M 10 269 R/10 22 14,7 10,5 30 80 56 6 3 5,950 5
M 12 269 R/12 13 5,840
M 16 269 R/16 17 6,600

150 185 M 10 270 R/10 25 16,3 10,5 30 90 60 6 3 8,500 5
M 12 270 R/12 13 7,730
M 16 270 R/16 17 7,600
M 20 270 R/20** 21 8,200

185 240 M 10 271 R/10 28 18,3 10,5 30 91 60 6 3 11,000 5
M 12 271 R/12 13 9,880
M 16 271 R/16 17 10,100
M 20 271 R/20** 21 10,000

240 300 M 10 272 R/10** 32 21 10,5 38 103 70 8 3 15,500 5
M 12 272 R/12 13 13,800
M 16 272 R/16 17 13,480
M 20 272 R/20 21 15,000

300 M 12 273 R/12 34 23,3 13 38 103 70 8 3 17,600 1
M 16 273 R/16 17 17,280
M 20 273 R/20 21 17,400

400 M 12 274 R/12 38 26 13 38 116 73 – 4 38,000 1
M 16 274 R/16 17 37,400
M 20 274 R/20 21 40,200

500 M 12 275 R/12 44 29 13 44 122 79 – 4 43,700 1
M 16 275 R/16 17 43,300
M 20 275 R/20 21 43,000

AL - LISOVACÍ KABELOVÁ OKA PLNÁ
DIN 46329 ; plná, uzavřená
materiál: AL 99,5
povrch: mechanicky leštěno,
na přání pocínovaný (20 �m)
k připojení na Cu-sběrnice (vnitřní prostor)

tabulka
strana
3.17 - 
3.18

* pro pocínované provedení s dodatkem „v“.
** nenormalizováno

Gruppe03.qxd  21.02.2003  12:42 Uhr  Seite 3.03 AP_3 Raid_1:K:Klauke:KLAU#0210-3125Textron Tschech:



3

3.04

AL - LISOVACÍ KABELOVÁ OKA 
pro hliníková lana podle DIN 48201
a zakulacené sektorové vodiče
materiál: AL 99,5
povrch: mechanicky leštěno

jmenovitý průřez svorník obj. číslo iden. rozměr mm   počet nářadí
mm2 číslo slisování 100 ks balení 
rm/sm se � d1 d2 b l mech. hydr. ~ kg ks

10 M 6 202 R/6 10 5 6,5 16 52 4 2 0,860 100
M 8 202 R/8 8,5 18 0,880

16 25 M 8 203 R/8 12 5,8 8,5 18 52 4 2 1,370 50
M 10 203 R/10 10,5 1,390

25 35 M 8 204 R/8 12 6,8 8,5 18 60 4 2 1,410 50
M 10 204 R/10 10,5 1,460

35 50 M 10 205 R/10 14 8 10,5 21 67 5 2 2,080 50
M 12 205 R/12 13 2,050

50 70 M 10 206 R/10 16 9,8 10,5 25 72 5 2 2,680 50
M 12 206 R/12 13 2,730

70 95 M 10 207 R/10 18 11,2 10,5 28 86 6 3 4,420 50
M 12 207 R/12 13 4,270

95 120 M 10 208 R/10 22 13,2 10,5 32 90 6 3 7,400 25
M 12 208 R/12 13 32 7,500
M 16 208 R/16 17 34 7,300

120 150 M 12 209 R/12 22 14,7 13 32 91 6 3 6,680 25
M 16 209 R/16 17 34 6,410

150 185 M 12 210 R/12 25 16,3 13 35 103 6 3 9,640 25
M 16 210 R/16 17 35 9,240
M 20 210 R/20 21 41 9,400

185 240 M 12 211 R/12 28 18,3 13 40 106 6 3 12,610 5
M 16 211 R/16 17 11,920
M 20 211 R/20 21 13,100

240 300 M 12 212 R/12 32 21 13 45 116 8 3 18,300 5
M 16 212 R/16 17 17,600
M 20 212 R/20 21 17,300

300 M 16 213 R/16 34 23,3 17 49 124 8 3 17,500 1
M 20 213 R/20 21 17,300

400 M 16 214 R/16 38 26 17 58 165 — 4 32,200 1
M 20 214 R/20 21 31,900

tabulka
strana
3.17 -
3.18

Gruppe03.qxd  21.02.2003  12:42 Uhr  Seite 3.04 AP_3 Raid_1:K:Klauke:KLAU#0210-3125Textron Tschech:



3

3.05

AL - LISOVACÍ KABELOVÁ OKA 
pro Al / Fe lana podle DIN 48204
materiál: E - Al 99,5
povrch: mechanicky leštěno

jmenovitý svorník obj. číslo iden. vodič rozměr mm   nářadí
průřez číslo � 100 ks balení
mm2 � mm d1 d2 b l ~ kg ks

25 – 4 M 8 254 R/8 12 6,8 7,6 8,5 19 60 1,500 5
M 10 254 R/10 10,5 19 1,500
M 12 254 R/12 13 23 1,600

35 – 6 M 10 255 R/10 14 8,1 9 10,5 21 67 2,000 5
M 12 255 R/12 13 21 2,200

50 – 8 M 10 256 R/10 16 9,6 10,8 10,5 22 72 2,500 5
M 12 256 R/12 13 24 2,600
M 16 256 R/16 17 26 2,700

70 – 12 M 10 257 R/10 18 11,7 12,5 10,5 26 86 4,100 5
M 12 257 R/12 13 26 4,300
M 16 257 R/16 17 32 4,400

95 – 15 M 12 258 R/12 22 13,6 14,8 13 31 91 7,800 5
M 16 258 R/16 17 33 91 6,600

120 – 20 M 12 259 R/12 25 15,5 16,5 13 37 103 9,800 5
M 16 259 R/16 17 37 103 10,000
M 20 259 R/20 21 41 103 10,100

tabulka
strana
3.17 - 3.18

tabulka
strana
3.17 - 3.18
jako liso-
vací spojky
pevné v
tahu

CUPAL - PODLOŽKY
Materiál: Al 99,5, jednostranně poměděno

Závit obj. číslo rozměr mm   
100 ks balení

� d4 d2 s ~ kg ks

M 8 CS 8 – 18 18 8,5 1 0,090 50

M 10 CS 10 – 22 22 11 2 0,260 50

M 12 CS 12 – 28 28 13 2 0,440 50

M 14 CS 14 – 28 28 15 2 0,400 50

M 16 CS 16 – 35 35 17 2 0,660 50
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